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Verfahren und Yorrichtung jsut Herstellung beschnitteher 
.Exemplare 

.Die Erfindung betrifT t ein Verfahren zur Herstellung be- 
schnittener Exemplare und einen Schneid- und Falzapparat 
zur Durchriuirung dieses Verfahr ens an RbllenrotatioasihasQlii^ 
nen, insbesondere au Maschiaen fur den ieitechriftendruck, 
die mit Langs- und Querschneidvorrichtungen fur glatten 
Schnitt ausgertistet sind* 

Palzapparate fiir Glattschnitt in Vwbindung mit B6gentrans~ 
^ortvorricntungen mittels Greifer werden vornehmlich einge^ 
setzt, wenn das gefalzte Exemplar jaaohtraglich nicht mehr ! 
in einem Drei Schneider beschnitten; zu werden bre&cht. Bin 
nachtrSglichea Beschneiden der Exemplars ist jedooh bisher : 
stets in den. Fallen ert orderlioh t in denen man Produkte mit 
sogenannten angesohnittenen Bildern zu erhalten wUnscht, 
also mit Biidern, die sioh bis an den Rand der Exemplarseite 
erstrecken. Urn derartige Produkte zu erzeugen, unx8 nUmlich 
der druckfreie weiBe Papierstreif en zviaohen zwei aufeinan* 
derfolgenden Ebcemplarseiten, in dessen Bereioh der Schnitt 

A 
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erfolgt, entfernt warden. Dies geschieht ublicherweise durch 
Beschneiden der gefalzten Exemplare ia eiaem Dreischueider. 

Der yorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, 
Produkte mit angeschnittenen Bildern bereits im Falzapparat 
der Rollenrotationsmas chine herzust alien, urn damit den 
Arbeitsgang des nachtraglichen Beschneidens einzusparea, 

ErfindungsgemaB vird dies dadurch erreicht, daB einmal die 
beim Langsschneiden der Papierbahnen entstehenden Papier- 
strange in an sich bekannter Veise durch zusatzliche Langs - 
sohneidvorrichtungen beidseitig besaumt und dafl zum anderen 
die aach dem Vereinigen dies ex* Strange durch Querschneiden 
anfallenden Produktlagen dnrch eine zusatzliche Querschneid- 
vorrichtung an ihrer Vorder- und/oder Hinterkante beschnitten 
warden. 

Zur Dur ohfiihrung dieses Verfahrens warden mehrere Losungen 
vorges chlagen i 

Bei einer Lb* sung nach Vorschlag A ist in eiaem Schneid- und 
Falzapparat einer Rollenrotationsmaschine eiaem 3/2~Grei:f er- 
und Falzmesserzylinder ein Palzklappenzylinder zugeordnet, 
der ebenfalls dreiteilig ausgeftihrt ist* Jeder dieser beiden : 
Zylinder erhaMt zustttzlioh drei urn 120° versetzt angeorduete 
Scherensohnittmesser, die paarweise zusammenwirken. Diese 
Measers&tze sind derart angeordnet, dafi sie f vena die Produkt- 
lage zvischen den beiden Zylindern hindurohgefuhrt wird, an 
der en Hinterkante einen sohmalen Streifen von der Breite des 
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druckfreien Bereicbes abscnneiden, Weiternin be find: on sich 
im 3/2~Falzklappenzylinder unmittelbar hinter den Schneid— 
messem gesteuerte Punktursatzo , welche die abgescimitietiea 
Beschnittstreif en erf as sen und sie zu eiaem unterhalb dieses 
ZyXinders angeordnetea Auf f angbenalter traaspqrtieron. Von. 
dort warden sie^ nach dem von gestouertep. Auswerfern bewirk— 
ten Abstreifen aus den Punktureh, kontiauierlich abgesaugt. 
Die beiden oberhalb des 3/2-Greif er- und Falzmesserzylinders 
angeordnetea Querschneidzyliader sind dabei so eiogestellt, 
daB der Scbnitt an der vorXauf enden Kante der BogenXage be— 
reits an der Bilderkante erf olgt . Da vegen der fiber die ZyXin- 
der-Peripherie vorstehenden Sober ens cholttmesser am FaXzkXap— 
penzyXinder keine Ableiter aogeordnet werdeti konxien, well 
sonst die Schueidraesser unterbrochen werden mtiGten f sind bin- 
ter jeder Faizklappe gesteuerte Auswerfer vorgeseheu, die das 
Exemplar in den Pa'cher abXeitea. 

Bei der Ld sung nach Vorschlag B warden einer normaXen FaXz- 
gruppe f bestebend aus eiaem 3/2-Greif er— und FaXzmesserzyXinder 
und eiaem 2/2—FaizkiappenzyXinder, zwei ScbneidzyXinderpaare 
oberhalb des 3/2-Zylindere zugeordtiet. Jedes Scbneidzylinder— 
paar ist dabei in eiaem SchXit ten gelagert, wobei die beiden 
S onXi ft en zue inand er und zu e iner unt erhalb des unt er en S ohne id— 
zyXinderpaares aogeordneten Zugvalzeogruppe in vertikaler 
Hichfung einsteXXbar sind* Der Ab stand der Scbneidzylinder zu- 
einander kann so eiogestellt werdeu, dafl entweder beide Sonne id- 
verke gleichzeitig scnneiden* oder aber das unt ere zeltlicb 

; • ' . " ... a 
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vor dent oberen r Zwischen den Schneidzylinderpaaren ist eine 

etwa mit Papiergeschvindigkeit umlauf eade Zugwalzengruppe 

die 

eingebaut, die dafttr sorgt, dafl die Papierstrange bzv. fab- 
gesohnittene Bogenlage kontrolliert durch die Schneidzylxnder- 
gruppen transport iert werden. Die Papier strange werden dabei 
in LaufricKtung so einreguliert f daB das obere Sciuieidwerk. 
den nachlauf enden Teil der Bogenlage bereits an der Bildlcante 
scnneidet* Das untere Scnneidzylinderpaar dient zotn Besclinei- 
den der vorauslaufenden Xante* Demnach fallen hier die Be- 
sohnittstreir en an» Deshalb sind in einem dieser beiden uate- 
ren Schneidzylinder vorlauf end zu den Schneidmeesern Punktur- 
leisten und gesteuerte Ausverfer angeordnet. Die gesteuerten 
iusvfirfer streifen bei der veiteren Zylinderdrehung die an 
der vorauelauf enden Kante des Exemplars abgeschnittenen Be- 
schnittstreiren.aus den Punkturen in eine Sohute ab f aus der 
sie dann kontinuierlicn abgesaugt verdea* 

Die Lttsung nach Vorschlag JO besteht darin, bei einem Falz- 
apparat der oben beschriebenen. Bauveise ein Schneidzylinder- 
paar mit je z*ei urn 180° oder drei um 120° versetzten Schneid- 
vorrichtungen anzuordnen, die als Doppelmesser ausgeflihrt sind* 
Diese Doppelmesser, die aus. zwei in Umfangsrichtung des Zylin- 
der* zueinander einstellbaren Messem bestehen kiJnnen, dienen 
dazu, den Beachnittstreif en zvisohen zirei Schnittlgngen abzu- 
trennen. Auch. In diesem Falle sind Haltevorriohtungen, bei- 
spielsireise Punkturen f und Abstreifvorrichtungen vorhanden, 
trelohe -die Beaonnittstreifen in einen AufTangbehaMter trans- 
port ier en und dort abetreif en. 
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Die gestelXte Aufgabe laBt si oil auoh errUndiingsgemafl nacb 
Vorscnlag D dadurcb losen, daB man bei einem Falzapparat 
mit einem Sahneidzyiinderpaar , einem 3/2-Grreif er-» und Falz- 
messerzylinder unri einem 2/2-Falzklappenzylinder- eiaea weite-* 
rea Scbneidzyiinder auordnet, dessen Scnneidmeeser mit zu« 
satzlich in den Falzklappenzylinder eingebauten Scnneidmeseern 
derart zusammenwirkeu, daB der am gefalzten Produkt vorge'gebeae 
tJber— bzw* Unterfalzstreif ea abgescbnitten wi^d 0 Die BesoHoittx 
s-treljTen verdea wiederum von im zusatzlionen Scnneidzylinder 
gelagerten Punkturen erf aflt und zu einem Auff angb eha.lt er mit 
Absaugvorrichtung transport! ert # . \ 

Urn auch die Zeitschrift am Kopf unci am Fu£ bia zum BMrand 
beschnitten zu erhalten, warden an der L&ngsBohneidWrriohtuiig, 
die iiblicherweise die Papierbaan in String© ^voa Seltenntthe 
auftrenat, zusatzlich LMngsaohneidmesser eingebaut, mit der en 
Hilfe die einzeluen Strange beidseitig beaaumt warden, Dabei 
sind die Messer zueinander einstellbar, .urn die Brelte das 
Besaumstreifens variieren zu k&nnen* Pie anfallenden Beaaumt 
streifen werden dann gegebenenf alls bis zu einer Btindelpresae 
abgesaugt. Die besohnittenea Biazelstrftttge laufen anaoblieflend , 
in bekannter Veiae Uber Magazin- Vended tangen einem der be^ 
sebriebenen Quersohneid- und FaXzw«rJce zu r 

Die durch eine der beaonriebenen Quersobneid* und Falvvorrioh* 
tungen heroes tell ten Produkte »ind aufgrund der Tataaobe r daB 
die inner en Bogen beira Falzen etwaa vorstehen, nioht act kanten^ 
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glatt vie Produkte, die nacb dem Falzen auBerhalb der Druck- 
maachine in. einem Dreischneider beachnitten verdeu, In vielen 
Fallen geniigen jedoch die erstgenannten Falzprodukte den An- 
f orderungeu, vena im Falzapparat Soherenacbnitt angewendet 
wird # Ftir dieee Falle bringen Scbneid- und Falzvorricbtungen 
nach. dem Ge genet and der Erfindung einen erheblicben Vorteil, 
veil sie die Herstellung von Exemplaren mit angescbnittenen 
Bildern ermbgliehen, ftir die bieher ein Dreisofcneider auBer- 
balb des Falzapparatee unabdingbar erf orderlicb war* Neben der 
Binsparung an Masehinen und Personal wird dabei auch. eine 
kUrzere Heratellungszeit erreicht, da die den Falzapparat ver- 
laesenden Produkte bereits verkaufsfertig sind. 

Auailihrungsbeispiele der Erfindung aind in der Zeicbnung dar~ 
gee tall t und verden im folgenden nMher beechrieben # Es zeigen 

Figur 1 eine sohematisohe Darstellung eines Schneid- und Falz~ 

. apparatee naoh Voreohlag A $ 
Figur 2 eine achematiscbe Darstellung einea Sohneid- und Falz- 

apparates nach Voreoblag B f 
Figur 3 eine aobematisobe Darstellung einea Schneid- und Palz- 

apparatus nach Voraohlag 0, 
Figuy k e in e Figg a lli e At d m m in FigM 3 d agg ee te lA t e a App a g a ta e 
unit 

Figur eine a obema tie ohe Daratellung einea Schneld- und Falz- 
apparatee naoh Vorsoblag J>. 

/7 
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Iii Figur 1 wird ein Sohneid~ und Falzapparat nach Vorsohlag A 
gezeigt. Die Papi erst range 101 warden in einem Schneidwerk 
102 ia Bogenlagen getrennt* Diese verdea von der Zugwalzea- 
gruppe 103 orfafit upd duroh die Bander 104 und 105 an den 
3/2-Greifer- und Falzmesserzylinder 106 weitergeleitet » Dieser 
weist auBer den Greifern 10? die Falzmesser 108 und die Sonne id- 
messer 109 auf • Die Vorderkanten der ankommenden Bogenlagen 
warden durch- die Greifer 107 erfaflt und kommen auf dem Zylin- 
dermantel des 3/2-Greif er»- und FalzmesBerzylinders 106 zu 
liegen* Nach Weiterdrehen des Zylinders 106 rUcken die aufw 
genomraenen Bogenlagen ia dine Stellnng* die dem Greifer %Q7* » 
dem Falzmesser 108 # und dem Sohneidmesser 109 # entspriclit* 
In dieser Lage stent der j/2-Greifer- und Falzmesserzylinder 
106 gegeniiber dem 3/2f.I^izklappen^iinder 110 in Falzposition, 
der auBer den drei Falzklappen 111 die Sonne idmeeser 112 und 
die Punkturnadeln 113 auTweist. 

Die Schneidatess er 112 und die Punkturnadeln 1 13 sind etwa 
mittig zwischen den Falzklappen 111 angeordnet. In der Falz-> 
position, die den Grelfern 1Q7 # entsprieht, werden die Bogenm 
lagen durch die gestauerten Falzmesser 108* in die Falzklappe 
11 1' gestoBen. Nach etwa eiuer Idm sechstel Umdrehung des 
Falzklappenzylinders 1 It) kommt das Schneidmess er 109*. «i* dem 
Schneidmesser 112* des 3/^Falzklappenzylinders 11Q zum Schnitt. 
Dabei wird von der Hinterkante der Bogenlagen ein sohmaler 
Streifen von der Br.eite dee druokfreien Bereiohes abgeachnitten* 
Diese Streifen warden von den Punkturen 113 autfgenadelt, die 
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sichL unmittelbar binter den. Scbneidmesserni 112 befindea, und 
solange- genaiten^ bis sie zu eilnem unterhaXb des Zylinders 1 TQ 
angeordnfttea, uicbt gezeicbneteu Au££ angbeb&lter gelangen. 
Dort werden sie durcb die geateuerten Auawerf er 11 & von dea 
Punkturen 113 abgestreift und! kontiuuierXicb abgesaugt^ Das 
gefaXzte Exemplar wird in einen F&ober 115 durcb die Auswerfer 
11 4, die binter den Faizklappen 11.T angeordnet sind r abgeieitet, 

la Figur 2 warden, im Schneid-* und FaJjztapparat nacb. YbrscbXag 
B die Papi erst range 201 in. dear ersten Scxbneid^ylindergaruppe 
202 des aus den zwei Schneidzjrlindergruppett 202 und 2Q3 be- 
stebenden Scbneidwerkee 204 in Bogeniagen gescbnitten und 
dttrch die Zugwaiizengruppe 205, die mit angen&berter Papier- 
gescbvindigkeit XauTt, und durcb die Blinder 206 und 207 der 
zwelten Sobneidzylindergruppe 203 zugeleitet* Durcb diese 
wird gleicbzeitig bder zeitliob yor der Scbneidzyiindergruppe 
.202 ein scbmaler StreifetL von der Breite des druckrreien 
Bereiches abgescbnitten* Der Acbsenabstand der beiden Scbneid- 
zylitidergruppen entspricbt der Scbnittlange der Bogeniagen. 

Die aus der zwei ten Scbneidzyldndergruppe 203 kommende Bogen- 
lage wird durcb die Zugwalzengruppe 208 und die Bander 209 
und 210 dem 3/2*Greif er^ und Fal«messerzylinder 211 zugeieitet, 
d«r die Bogenlagen auf dera 2/2-Fal2rtclappenJzylinder 212 in be- 
kannter Veise vegfalizt, vott vo eie wie ttbliob abgeXeitet werden. 

Die Scbneidzylindsrgruppe 203 bestebt aus den Scbneidaiylindern 
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203' und 203''%.. Der letztere hat Punkturen 213, die .zu deu/ 
Schneidmessern 21 6 vorauslauf en, und gesteuerte Auswerfer 214. 
Mit den Puukrfcuren 213 *werden die Bescanlttatreifen aufgenadelt 
und so lange gehalten, ; bis der Sqhrieidzylinder 203'' etwa 
eine halbe Umdrahung ausgeftihrt hat und ±in Bereioh der S chute 
215 atdxt, Doart wird der JBeschnittstxei^ett duroh den Auswerfer 
21% von den l^rnkturaxadeln 213 abge street und dann durch Saug- 
luft aus <dar Schute 215 koiLtinuierlich abgesaugt 

Die Breit* dea iBeschni-t^strei^ens kann eingestellt werden* Zu 
diesem Zwoxfc ist jedes Schneidzylinderpaar 202 und 203* in 
einem Schlitten gelagert, wobei die beiden Sohlttten zueinander 
und zu einer unterhalb des unteren Schneidzylinderpaares 2Q3 
angebrdneten Zugwalzengruppe 208 in vertikaler Richtung einge- 
stellt werden konnen. 

In Figur 3 wird ein Sohneid- und faizapparat nach Vorschlag 
C gezeigt. Die PapierstrSnge 301 werden in dem Sohneidwerk i ^ 
302, be st eh end aus einem Schneidzylinderpaar 303 und"303*y 
in Bogenlagen getrennt. Dieae Sohneidzylinder 303 und 303 r ! 
weisen am Umrang je zwei Doppelsohn^idmesser 364 auf r die s>L 
angeordnet sind, da0 beim Durchgaixg 'der Papier strange 301 
diese nicht nur getrennt, sondem dcjfl von ihnen aiich ein eohma^ 
ler Streif en abgeschnitten wird* des sen Breite dem; A^s^and 305 
der einzelnen Schueiden der ^ Dop^elsohneidmesser 304 t und £amit j 
der Breite des druokfreieri Bereiohe* entsprid^t. Der Abe tand 
305 ist durch Zwi schenle gen yon Abet and sble chen odor auf andert 
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Veise einstellbar. Zwischen don Schneidmeeserpaaren 304 sind 
Punkturnadeln 306 und Auswerfer* 307 angeordnet. Auf dea Punktu 
ren 306 werden die Beschnittstreif en aufgenadelt. Sie werden 
naoh etwa einer halben Umdrehung des Schneidzylinders 303' 
naoh Abstreifen dureh die Auswerfer 307 in die Schute 308 aus- 
geworfen, von wo sie kontinuierlioh abgesaugt werden. 

Die Bogenlage wird von der Zugwalzengruppe 309 erfaBt und 
duroh die Bander 31 0 und 31 1 an den 3/2-Greif er- und Palz- 
messerzylinder 312 tibergeben* dessen Palzmesser 313 die Bogen- 
lagen in die Palzklappen de» 2/2*Palzklappenzyliuders 314 
wegfalzen, der die Exemplare in bekannter Veise weiterleitet . 

In Pigur 4 werden im Sohneid- und Palzapparat nach Vorschlag 
D * die Papiero tr&itge 401 in elnem normalen Schneidwerk 402 
in Bogenlagen geschuitten. Diese werden in bekannter Veise 
vom 3/2-Grei£*er~ und Falzmesserzylinder 403 ubemommen und 
im 2/2-Palzklappenzylinder 404 weggefalzt, Dieser weist neben 
den* beiden Palzklappen 405 urn etwa 90° zu diesen versetzt die 
Sohneidmesser 406 auf . Naoh einer viertel Umdrehung des Falz- 
klappenzylinderfii 404 gelangen die Vorder^ bzw. Hinterkanten 
der auf der Mairtjelf laohe des Palzklappensaylindere 404 liegenden 

Bogenlagen zur Zentralen, die der Palzklappenzylinder 404 mit 

i - 

den oberhalb yea ihm angeordneten weiteren 8ohneidmesserzylin-» 

. ■ s ■ "— 

der 407 blldet, Dieser ist ebenf cOLs mit zvei um 180° vereetzten 

? ' .. : " 

Messeru 408 ausgerttstet, die mit den Sotxneidnxeseern 406 dea 

Palzklappenzylinders 404 zusammenarbeiten. Beim Durohgang durob 
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die Zent^ale scbneideu die Messer 406 und 408 die am gefalz- 
ten Produkt vorgegebenen tfeer- bzv. Unterfalzistreifen ab, die 
durch die Punkturen 40° bp lange gebalfcen werden, bi* eie naob 
etva eider balben Umdrebun^ dee Schtteidmeskerzylitid«s 407 
in den Bereicb der Ausverfs chute 411 gelangt siud* ©art war- 
den sie .durcb die Auswerfdr 41 6 von den thinkturnadeln 4<>9 
abgestreif t und dann durcb SaugluTt aus der Scbute 4t1 kontimiier- 
lich abgesaugt'* 



Die Exemplare werden in bek&nnter Weiae abgeleitet* >./;,... 
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1. Verfahrea zur Kersteliuag beacbnitteaer Exemplare, dadurcb. 
gekeuazeicbaet* daB in Falzapparatea mit Scbaeidvorricbtuugea 
fiir Glattscbaitt die beim LSagasobaeidea der Papierbabaan eat- 
stebeadea Papierstraage ia an sicb bekaaater Weiaa durch zu- 
eeLtzlicbe Langaschnaidvorricatuagea beidseifcig besaxunt,, und 
daB die aacb "dem Vereiaigea dieser Str&age darch Querscbaed.deu 
aafallendea Produktlagea durcb eiue zuaatzlicbe (luerscbaeid.- 
Vorricbtuag aa ibrer Vbrder- und/oder Riuterkaate bescbaxttea 
werdea* 

2, Sobaeid- und Falzapparat zur Dtircafiibruag des Verfabreus 
aacb Aaeprucb 1, dadurcb gekeuazeicbaet, daB ia eiaem Scbaeid- 
und Falzapparat eiaem 3/2-Greifer- und Falzmeeserzylinder 
(106) eia 3/2~Falzklappeazylinder (110) zugeordnet ist t wobei 
Jeder dieBOr Zylinder zua&tzliob drei urn 120° versetzt aage- 
ordaete Soberens cbaittmea Bet* ( 109 bzv. 112) besitzt, die paar- 
weiee zusammeawirkea. 

3« 8obaeid~ und Falzapparat aacb Aaeprucb 2, dadurcb gekeaa- 
zeicbaet | daB im 3/2~Falzklappeazylinder (110) unmittelbar 
binter deu SobereaaobnittnieaBera (112) gea teuerte PunkturaBtze 
(113) zur Aufaabme der abgeaobaitteaea Beecbaittstreif ea aage- 
ordaet aind« 

/13 



109886/0013 



,1611283 

■* 

4» Schneiu-i unci Faizapparal; nach den Anspriicheii 2 und y t 
dadurch gekennzeichne-fcj daB im 3/2-Falzklappeiizyliiider (l10) 
Winter 3ed=er Falzklappe ( 1 11 ) ges.teuerte Answerer (n4>-an- 
geordnet sand, =die das Exemplar in den Pacher ( 11 3 ) abloi t en # 

5 m Schneid- und Falzapparat nach den AnsprUchen 2 "bis 4, 
dadupcn i^akenuzeichnetj dafl die von den Panktur en ( 1 1 dea 
3/^Faizi^ppenzyiinders (110> aiif genadeXten Beschnitts treif en 
szu elnem iunterhalb dieses Zylinders angeordnetea Auffangbe- 
halter transporfciert, dort abgestreift und kontinuierlich ab- 
gesaugt werden.. 

6, Schneid- und Falzapparat nach den AnsprUcnen 2 bis 5 /da- 
durch ^ekennzeichnet, dafl die Papierstrange den beiden ober- 
ha>lb des 3/2-Greifer- und Falzmesserzylinders (106) angeordne- 
ten Querschneidzylindern (102) so zugeftthrt warden, dafl dor 
S chni tt unmittelbar an der vorauslauf enden Bildkante erf olgt, 

7* Schueid- und Falzapparat zur Durohftihrung des Verf aureus 
nach Anapruch 1 , dadurch gekennzeichnet r dafl bei einem Falz- j 
apparat mit einem 3/2-Greifer- und F^lzmesserzylittder (211) 
und einem 2/2-Falzklappenzylinder (2t2) oberhalb des 3/2-Zylin- 
ders (211) zwei Schneidzylinderpaare (202 und 203) angeordnet 
sind # - * ■'; 

8. Schneid- und Falzapparat, nach Anspruoh 7 f dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl Jedes Schneidzylinderpaar (202 bzw, 203) in einem 
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Schlitten gelagert 1st, vobei die beiden Schlitten zueiuander 
und zu eitier unterhalb des unterea Schneidzylinderpaares ange- 
ordneten Zugwalzengruppe (208) in vertiSEaler Riehtung einstell- 
. bar sind. 

9. Sohneid- und Falzapparat nach den Anspriichen 7 und 8, da- 
duroh gekennzeichnet, daB die Schneidzylinderpaare (202 und 
203) gleichzeitig schneiden. 

10. Sohneid- und Falzapparat naoh den Anspriichen 7 und 8, 
dadurcb gekennzeichnet, daB das untere Schneidzylinderpaar (203) 
vor dem oberen Schneidzylinderpaar (202) schneidet. 

11. .Sohneid- und Falzapparat nach den Anspriichen 7 bis 10, 
daduroh gekennzeichnet, daB zyischen den Schneidzylinderpaaren 
(202 bzw. 203) eine mit angenMherter Papiergeschvindigkeit urn- 
laufende Zugwalzengruppe (205) angeordnet ist. 

12. Sohneid- und Falzapparat nach den Anspriichen 7 bis 11, 
daduroh- gekennzeichnet, daB in einem Sohneidzylinder (203") 
des unteren Schneidzylinderpaares (203) vorauslauf end zu den 
Sohneidmeasern (216) Punkturen (213) und gesteuerte Auswerfer 
(^214) angefrrdnet sind. 

13» Schne^d- und Falzapparat nach Anspruch 12, daduroh gekenn- 
zeiohnet, daB die geeteuerten Auaverfer (214) die an der vor- 
auslairfenden Seite des Exemplares abgeschnlttenen Beschnltt- 
atreifen aus den Punkturen (213 ) in eine Sohute (215) abstrei- . 
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Ten., aus der diese kontinuierlich abgesaugt werdea. 

14. Sclineid- und Falzapparat zur Durchflilirung des Verf ahrens 
nach Ansprucli 1, dadurch, gekennzeichnet t daB bei einem Falz- 

! apparat mit einem 3/2-Greifer- und Falzmesserzylinder (312) 
und einem 2/2-Falzklappenzylinder (31*0 ein Sclineidzylinder- 
paar (302) mit je zwei urn ,180° vers etz ten Schneidvorrich/tungen 
(304) eiugebaut lst f die ale Doppelmesser ausgeftihrt sind • 

15. Sclineid- und Falzapparat nacn Anspruen ik t dadurcn gekenn- 
zeichnet, daB das Doppelmesser {jOk) aus zwei in Umfangsrich- 
tung der Zylinder (3Q3 und 303 ' ) zueinander einstellbaren 
Messern besteht, 

16. Sclineid-. und Falzapparat zur DUrbbdWilirung des Verf ahrens 
nach Anspruch 1 # daduroli gekennzeiohnet, daB bei einem Falz- 
apparat mit einem Scto^idzylindorpa und 
Falzmes s erzylinder (h03) Und einem 2/2~Fal zklappenzylinder 
(kOk) ein weiterer Solmeidzylinder (40? ) an^eprdnet ist, d ess en , 
Sotmeidmes s er (4p8) mit flsusStzlicti ill den 2/2~Falzkiappenzyliu«» '. 
der (404) eingebauten Snnneidmesserta (ko6) derart zuaammenwir- . 
ken, daB der am fpef6izten 1^ 0nter~> 
falzstreif en abgesohnitten Wird» - ' V ?v > *'"*:: v.: : 

17. Sonneid- xnid Falzapparat ^ 

zeicnne t f dafl die Bescbnit te tredfc f ©a von im zuaa*aa^fe<m Sonneid-* 
; zylinder (407) gelagerten Punkttttoa, ' ea^fci und $tt ©inem 
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Auf f angbehalter (All) mit Absaugvorri chtung trarisportiert 
warden . , 

18. Schneid- utid Falzapparat zur Durchftihrun^ des Verfahreiis 
nach Anspruch 1, dadurch geken nzei ohne 1 9 dafl die zum Langs— 
besaumen dienenden Messer der Langs s chneldvorri chtung zuein- 
ander einstellbar und gemeinsam abstellbar sind. 

19. Schneid- und Falzapparat nach Anspruch 18, dadurch gekerm- 
zeichnet, dafl die an der Langs schneid vorrichtung anfallendeu 
Besaumstreif en in an sich bekannter Veise abgesaugt werden. 
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